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题目：温拌再生沥青混合料性能研究

摘要：随着我国大量公路沥青路面的翻修、改扩建，沥青路面再生技术受到

越来越广泛的关注。各种沥青路面再生技术中，厂拌热再生技术相对成熟，再生

混合料的性能最有保障。但是，厂拌热再生混合料的生产过程中存在能耗较大、

污染较严重，且旧料掺配率较低的问题，如果能结合温拌沥青混合料技术，提高

旧料掺配率，降低热再生混合料的拌和温度，减少排放，势必带来巨大的社会效

益和环境效益。

本文基于表面活性温拌技术，对温拌再生混合料的级配设计及性能特点进行

研究。

首先，论文阐述了温再生混合料的特点及实现途径，并对温再生混合料的级

配设计方法进行了探讨，提出了再生混合料级配可变度的概念。研究表明，温再

生混合料的级配设计应以回收沥青路面材料（RAP）中的矿料和新矿料的合成级

配作为级配设计依据；但是，当级配可变度较小时，以 RAP 和新矿料的合成级

配作为级配设计依据也是可行的。

然后，对不同旧料掺量下温再生混合料的压实性能进行了研究。试验结果表

明，旧料掺配率越高，旧料加热温度对温再生混合料压实性能的影响越显著。旧

料掺量较高时，建议使用较高温度（如 100℃）对旧料进行预热，以保证温再生

混合料的压实性能。旧料加热温度相同的情况下，随着旧料掺量的增加，提高新

料加热温度对温再生混合料压实性能的提升效果有逐渐减弱的趋势，而增加击实

功对压实性能的影响有逐渐增强的趋势。

接着，对不同旧料掺量下温再生混合料的常规路用性能进行了研究。试验结

果表明，旧料掺量 20%和 30%时，温再生混合料的路用性能良好；旧料掺量 40%

及以上时，若不添加再生剂，温再生混合料的路用性能难以保证，但有实际应用

的潜力。

最后，对不同旧料掺量的温再生混合料和热再生混合料的使用性能进行对比。

结果表明：使用同种旧料，在不添加再生剂的情况下，相比于热再生混合料，温

再生混合料的拌和温度和新料加热温度可以降低 30℃，旧料的掺配率可以提高

10%左右。
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